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Verbundbauteil, insbesondere Verbundverkleidungsteil 


Die Erfindung betrifft ein Verbundbauteil, insbesondere 
Verbundverkleidungsteil, unter Verwendung eines Binde- 
werkstoffs mit einem Verstarkungsmaterial aus Naturfa- 
sern. 

5 

Verkleidungstei le der beschr iebenen Art werden in 
unterschiedl ichen Industriebereichen eingesetzt und 
sollen neben der optischen Funktion gute mechanische 
Eigenschaf ten aufweisen. Hierzu gehoren eine hohe 

10 Formstabi 1 i tat sowie ein giinstiges Temperaturverhalten . 

Daruber hinaus wird eine begrenzte Feuchtigkei tsauf nah- 
me sowie ein moglichst geringes Gewicht gefordert. 
Wegen der oft komplexen Oberf 1 Schengeometr ie wird ein 
hoher Freihei tsgrad bei dem FormgebungsprozeS erwartet. 

15 Die Oberflache wird mit dekorativen Fol ienmaterial ien 
auf Basis PVC, PVC/ABS, PUR, TPO usw. sowie Dekormate- 
rialien auf Basis von Textilien, Teppich und Leder 
versehen. Der Gesamtauf bau soli ein MindestmaS an 
schall- und/oder wSrmedammenden Eigenschaf ten aufweisen 

20 und nach einem recycl ingfreundl ichen Konzept herstell- 

bar sein. 
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Nach dem bisherigen Stand der Technik werden derartige 
Verkleidungstei le als Vol lkunststof f teile Oder als 
f aserverstarkte Prefiteile hergestellt. Diese bestehen 
entweder aus Ho lzf aserwerkstof fen mit einem duroplasti- 
schen Sindemittel oder aus thermop last i schen Spritz- 
gieB-/PreBtei len mit Verstarkungseinlagen aus syntheti- 
schen oder naturlichen Fasermateri al len . Die Holzfaser- 
werkstoffe weisen nur ei ngeschrankte mechanische Eigen- 
schaften auf. Der Einsatz von syntheti schen Verstar- 
kungsfasern fiihrt zu einer Belastung des Arbeitsbe- 
reichs und zu gesundheitl ichen Risiken. Der Einsatz von 
Naturfasern fuhrt bedingt durch die verschiedenen 
Auf bereitungsmethoden zu Qual i tatsschwankungen sowie 
aufgrund der noch geringen Verf ugbarkeit und der ge- 
stiegenen Nachfrage zu einer hohen Kostenbelastung . 

Ein bekanntes Produktionsverf ahren sieht das Hinter- 
schaumen von einem vorgeformten Dekorteil vor. Hierbei 
handelt es sich urn ein mehrstufiges und damit kosten- 
aufwendiges Verfahren, wobei der vernetzte Schaum zu 
erheblichen Recycl ingproblemen ftihrt. Im DE-Gebrauchs- 
muster G 93 01 022.2 ist ein Innenverk leidungselement 
beschrieben, das aus einem Hoi zf aserverbundwer kstof f 
besteht, in einem ersten Schritt raumlich verformt, und 
in einem weiteren Verf ahrensschritt mit einem Dekorma- 
terial beschichtet wird. Dieser mehrstufige Ablauf ist 
aufwendig, das Eigenschaf tsn i veau grenzt die universel-* 
le Einsetzbarkeit ein. In der DE 41 19 295 A1 wird 
u. a. der Einsatz von Jutefasern, -faden und -geweben 
beschrieben. Diese Materialien sind im Vergleich zur 
Recyc 1 ingj ute teuer und fuhren bei gro&en Zugabemengen 
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zu erheblichen Kostennachtei len . In der DE 42 29 078 A1 
wird der Einsatz einer Recycl ingjutef aser als Zusatz 
bei der Asphal therstel lung beschrieben. Die Faserlange 
wird mit max. 4 mm, vorzugsweise 1 bis 2 mm angegeben. 
Diese Faserlangen sind deutlich zu kurz, urn eine aus- 
reichende Verstarkung/Stabi 1 i sierung zu gewahr 1 ei sten ♦ 
Gerade die Herstellung eines langeren Faserprodukts ist 
die Voraussetzung zur Herstellung hochbeanspruchter 
Verkleidungstei le. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verbund- 
bauteil, insbesondere ein Verbundverkleidungstei 1 , zu 
schaffen, das kostengunstig herstellbar ist bei GewShr- 
leistung einer den gestellten Anf orderungen genugenden 
Festigkei t . 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaft durch ein ganz Oder 
teilweise aus recycelten Naturfasern, insbesondere 
Jute- oder Sisalfasern, gebildetes Verstarkungsmater ial 
gelost. Dabei konnen die Gesamtkosten fur das Verbund- 
bauteil deutlich gesenkt werden, wenn recycelte 
Jute-/Sisalf asern eingesetzt werden, die aus der Aufbe- 
reitung von Verpackungsmater ial ien stammen. Die VerfUg- 
barkeit dieser Produkte ist weltweit in ausreichender 
Menge gegeben. So zahlt die Jutefaser zu dem nach der 
Baumwo 1 If aser am haufigsten angebauten Naturf aserpro- 
dukt. Die Fasern verhalten sich C0 2 -neutral und liegen 
im Verpackungsberei ch fur den weiteren Einsatz bereits 
in einer gunstigen Ausgangsform vor. Das Ausgangspro- 
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dukt ist jedoch zu grobfaserig und wurde bei der weite- 
ren Verarbeitung zu Dos ierproblemen sowie in schwieri- 
gen Konturbereichen zu einer Entmischung zwischen 
Fasermaterial und B indeharzsystem fuhren. Diese Fasern 
5 werden deshalb ausgehend von den Gewebestrukturen 

zunachst in einem mehrstuf igen ProzeB zu Fasern mit 
einer Faserlange von 2 mm bis 100 mm aufbereitet und als 
Einzelfasern Oder einem hieraus hergestel Iten Gewebe- 
verbund mit einem Bi ndeharzsy stem zu einem Tragerteil 

10 verformt. Zur Variation der mechanischen Eigenschaf ten 
konnen den Jute-/Sisalfasern auch geringe Mengen 
(10 % bis 30 %) anderer Naturfasern wie Flachs, Hanf, 
Ramie, Kenaf, Chinaschilf, Baumwolle Oder Kokus sowie 
Fullstoffe wie Holzfasern oder Schaben zugegeben wer- 

15 den. 

Die Verarbeitung kann hierbei im SpritzgieS- oder 
PreBverf ahren erfolgen. Das als Verstarkungseinlage 
dienende Naturf asermater i a 1 kann dabei unger ichtet , 

20 wirr, gerichtet, geformt oder vorgeformt eingebracht 

werden. Dabei sind auch Kombinationsmogl ichkeiten durch 
Sch ichtenbi Idung der Verstarkungseinlage moglich. In 
einer weiteren Ausf uhrungsf orm wird das zur Dekorseite 
liegende Verstarkungsmater i al aus Kurzfasern und eine 

25 zweite Schicht aus gerichteten oder unger ichteten 

Langfasern gebildet. Dabei weisen die Kurzfasern vor- 
zugsweise eine Lange zwischen 2 mm und 10 mm auf, die 
Langfasern eine Lange zwischen 10 mm und 100 mm. Als 
Bindeharz werden dabei vornehmlich Materialien auf 

30 Basis von Naturstoffen ( Starkeprodukte , PHB, CA S CAB, 
PU, PHA, PHB, PCL usw.), thermopl ast i sche Werkstoffe 
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(z. B. PP, ABS, PC/ABS, PA, PET) sowie duropl asti sche 
Systeme (z. B. Epoxydharz) sowie Kombinationen von 
Duro- und ThermopI asten eingesetzt. ZweckmSSigerwei se 
ist ein trage reagierender Duroplast zu verwenden, der 
so eingestellt ist, da3 er erst nach erfolgter Verfor- 
mung aushartet und die Form endgultig fixiert. Das 
Fertigteilgewicht last sich durch Zugabe eines Treib- 
mittelsystems zu diesen Werkstoffen und somit geschaum- 
ten Materialien deutlich reduzieren. 

Die Haftung zwischen diesen Werkstoffen und den Natur- 
fasern UBt sich durch Einsatz von Haf tvermitt lern 
verbessern. Die Recyc 1 ingf asern konnen durch Zugabe von 
anderen Naturfasern wie Flachs, Hanf, Sisal, Ramie, 
Kenaf usw. in ihrem Eigenschaf tsbi Id variiert werden. 

Die Dekorstoffe werden entweder direkt mit in das 
Produktionswerkzeug eingelegt und bei dem Verformungs- 
vorgang mit dem Tragerwerkstof f verbunden Oder in einem 
an den Verf ormungs vorgang ansch 1 ieBenden Verfahrens- 
schritt aufgebracht. Hierbei kann das Dekormateri al aus 
Folie, Teppich, Textil, Leder, Kunstleder Oder Echtholz 
gebildet sein. Bei einer bevorzugten Ausfiihrung ist das 
Dekormaterial aus Fasern von Einjahrespf lanzen gebil- 
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Schutzanspruche: 

1 . Verbundbaute i 1 , i nsbesondere Verbundverkleidungs- 
teil, unter Verwendung eines Bindewerkstof f s mit 
einem Verstarkungsmater i a 1 aus Naturfasern, dadurch 
gekennzeichnet , daB das^ Verstarkungsmater ial ganz 

5 oder teilweise aus recycelten Naturfasern, die aus 

Jute- oder Sisalfasern bestehen, gebildet ist. 

2. Verbundbaute i 1 nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich 
net, daB die Jute- oder Sisalfasern aus Transportge 

10 weben gebildet sind. 

3. Verbundbautei 1 nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Anteil an Naturfasern zwi- 
schen 10 % und 90 % liegt. 

15 

4. Verbundbautei 1 nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 


dadurch gekennzeichnet, daB den Recyc 1 i ngf asern 
zwischen 10 % und 30 % andere Faserwerkstof f e oder 
FQllstoffe zugemischt sind. 
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5. Verbundbauteil nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Verstarkungsmateri- 
al ungerichtet, wirr, gerichtet, geformt Oder vor- 
verformt einbringbar ist. 

6. Verbundbautei 1 nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Verstarkungsmaterial in Form 
eines Gewebes Oder Vlieses einbringbar ist. 

7. Verbundbautei 1 nach einem der Ansprdche 1 bis 6, 
gekennzeichnet durch die Herstellung irn SpritzgieB- 
verf ahren . 

8. Verbundbauteil nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
gekennzeichnet durch die Herstellung im PreBver- 
fahren. 

9. Verbundbauteil nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Bindestoff thermo- 
plastische synthetische Rohstoffe einsetzbar ist. 

. Verbundbauteil nach einem der Anspruche -1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Bindestoff ein 
Duroplast einsetzbar ist. 

* Verbundbauteil nach Anspruch 9 und 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB als Bindestoff eine Kombination 
aus Duroplasten und Thermop lasten einsetzbar ist. 

. Verbundbauteil nach nach einem der Anspruche 9 bis 
11, dadurch gekennzeichnet, daB ein trage reagie- 
render Duroplast einsetzbar ist, der erst nach 
erfolgter Verformung aushartet. 
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13. Verbundbautei 1 nach einem der AnsprQche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daS als Bindestoff ein 
biologischer Werkstoff einsetzbar ist. 

5 14. Verbundbautei 1 nach einem der Anspruche 1 bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Verstarkungsmateri- 
al schichtweise aufgebracht und aus Schichten aus 
kurzen und langen Verstarkungsf asern gebildet ist. 

10 15. Verbundbautei 1 nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die kurzen Vers tarkungsf asern eine 
Lange von 2 mm bis 10 mm aufweisen. 

16. Verbundbautei 1 nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, daB die langen Verstarkungsf asern eine 

Lange von 10 mm bis 100 mm aufweisen. 

17. Verbundbautei 1 nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine Schicht 

20 Schaumstruktur aufweist. 

18. Verbundbautei 1 nach einem der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens eine auBere 
Sichtseite mit einem Dekormaterial versehen ist. 


25, 


30 


19. Verbundbautei 1 nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Dekormaterial aus Folie, Teppich, 
Textil, Leder, Kunstleder Oder Echtholz gebildet 

. , A st . 

20. Verbundbautei 1 nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
-zeichnet, daS das Dekormaterial aus Fasern von 

* -Eircjahrespf lanzen* gebi Idet ist. 
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Verbundbautei 1 nach einem der AnsprQche 1 bis 20, 
dadurch gekennzei chnet , daS das zur Dekorseite 
liegende Verstarkungsmaterial aus Kurzfasern und 
die anschl ieSende Schicht aus gerichteten Oder 
ungerichteten Langfasern gebildet ist. 

Verbundbautei 1 nach einem der AnsprQche 1 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet , daB zur Verbesserung der 
Haftung zwischen den Materialien Haf tvermi ttler 
eingesetzt sind. 
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